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Введение 

Уборка льна-долгунца – наиболее трудоемкая и ответственная ра-

бота, от которой во многом зависит не только сохранение выращенного 

урожая, но и качество льнопродукции. На уборку и первичную обработ-

ку льна приходится до 70 % всех затрат в льноводстве. 

Своевременная уборка и возможность реализации тресты высокого 

качества уже немыслимы без использования пресс-подборщиков. В 
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настоящее время рулонная технология уборки льнотресты получает все 

большее распространение в производстве. 

Заготовка льнотресты в рулоны производится с использованием 

прицепных и самоходных машин. Парк самоходных пресс-подборщиков 

в хозяйствах республики составляет около 10 %. Основным фактором их 

незначительного применения является высокая стоимость, влекущая за 

собой значительные амортизационные издержки в себестоимости экс-

плуатационных затрат. В то же время одним из значимых показателей 

при агротехнической оценке работы подборщиков является растяну-

тость стеблей в ленте и рулоне. Данный показатель оказывает непосред-

ственное влияние на выход длинного льноволокна при переработке 

льнотресты на стационарных линиях. Увеличение растянутости снижает 

выход длинного волокна, и наоборот. 

Растянутость стеблей в ленте и в последующем в рулоне зависит от 

ряда факторов, значительное место среди которых занимает точность 

наведения подбирающего механизма на ленту, последняя, в свою оче-

редь, зависит от траектории движения машины относительно ленты.  

Определение оптимальных режимов и параметров работы подбор-

щика позволит добиться получения льнотресты в рулоне с заданными 

параметрами, что поспособствует увеличению выхода длинного волокна 

на стационарных линиях переработки. 

Основная часть 

С целью уточнения влияния режимов работы органов и устройств 

пресс-подборщика на процесс сгруживания льнотресты в рулонах была 

проведена экспериментальная проверка в условиях хозяйства. 

Программой полевых испытаний предусматривались: 

 экспериментальное исследование влияния скорости агрегата и от-

ношения скорости подбирающего барабана к скорости движения агрега-

та на процесс сгруживания льна в ленте; 

 экспериментальное исследование влияния скорости движения 

транспортера и движения лент прессующего барабана при выбранных 

оптимальных параметрах скорости движения агрегата и соотношения 

скорости подбирающего барабана к скорости движения агрегата на про-

цесс сгруживания льна в рулоне. 

Целью исследований являлось нахождение оптимальных парамет-

ров работы пресс-подборщика.  

Экспериментальный образец агрегата позволял:  

♦ изменять скорость поступательного движения в диапазоне от  

6,5 км/ч до 12 км/ч; 

♦ изменять соотношение скорости подбирающего барабана в зави-

симости от скорости агрегата. 
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Основные параметры работы подборщика определялись по стан-

дартной методике. Опыты проводились в соответствии с  

ГОСТ 20915–75 [1], РД 10.23.5–91 и СТБ 1194–2007 [2] с использовани-

ем рабочей программы и методики испытаний [3].  

Испытания проходили на базе ОАО «Пуховичский льнозавод» в 

Пуховичском районе Минской области. 

Результаты измерений приведены в таблице 2. 

По результатам, полученным в процессе исследований, был произ-

веден расчет с целью определения оптимизированных параметров рабо-

ты экспериментальной установки. 

Таблица 2 – Зависимость сгруживания стеблей льна от скорости агрегата  

и отношения скорости агрегата к скорости подборщика 

Скорость  

движения  

агрегата V, м/с 

Исходная  

плотность ленты 

льна, г/м 

Отношение  

скорости агрегата 

к скорости  

подборщика, λ 

Сгруживание 

(средние значения по 

каждому варианту) 

y, г/м 

1,8 628 0,79 790 

1,8 736 0,85 870 

1,8 1028 0,89 1220 

2,5 628 0,81 750 

2,5 736 0,86 870 

2,5 1028 0,9 1160 

3,3 628 0,81 780 

3,3 736 0,86 830 

3,3 1028 0,91 1190 
 

Из таблицы 2 видно, что чем ниже отношение скорости агрегата к 

скорости подборщика, тем выше процент сгруживания. Однако при вы-

соких коэффициентах сгруживания и исходной плотности ленты проис-

ходит нарушение технологического процесса подбора (сгруживание 

ленты, забивание под направляющие прутки, вплоть до полной останов-

ки). При более высоких соотношениях скоростей процесс уплотнения 

практически не происходит. Исходя из этого, в таблице 2 указаны дан-

ные, имеющие наименьшие значения скорости агрегата к скорости под-

борщика. 

Для аппроксимации имеющихся статистических данных использо-

вано уравнение регрессии линейного вида [4]: 

,110 xaay   

где у – отношение скорости агрегата к скорости подборщика; 

x1 – исходная плотность ленты льна, г/м; 

ai – неизвестные коэффициенты регрессии.  

Коэффициенты регрессии определялись методом наименьших 

квадратов. В результате получены уравнения, описывающие зависи-
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мость отношения скорости агрегата к скорости подборщика от исходной 

плотности ленты льна для 1,8, 2,5, 3,3 м/с, уравнения (1), (2) и (3) соот-

ветственно: 

;0002,06628,0 1xy                                       (1) 

;0002,06919,0 1xy                                        (2) 

.0002,06738,0 1xy                                        (3) 

С целью определения влияния транспортера и прессующего бара-

бана на процесс сгруживания стеблей льна в рулоне при заданной ско-

рости агрегата и отношении λ производились измерения скорости 

транспортера и лент барабана.  

Измерения скорости транспортера и лент барабана для определения 

влияния транспортера и прессующего барабана на процесс сгруживания 

стеблей льна в рулоне при заданной скорости агрегата и отношении λ 

сведены в таблицу 3. 

Таблица 3 – Влияние скорости транспортера и скорости лент прессующего ба-

рабана на сгруживание стеблей льна в рулоне 

Средняя  

плотность ленты 

после подбираю-

щего барабана, 

г/м 

Отношение скорости 

транспортера  

к скорости подбира-

ющего барабана, λ2 

Средняя  

плотность 

стеблей после 

транспортера, 

г/м 

Отношение  

скорости прессую-

щего барабана к 

скорости транс-

портера, λ3 

770 0,88 880 0,36 

860 0,9 960 0,39 

1190 0,91 1310 0,52 
 

Отношение скорости транспортера к скорости подбирающего бара-

бана λ2 ниже 0,88, 0,9 и 0,91 при различной исходной плотности приво-

дило к нарушению технологического процесса, в связи с этим для рас-

чета принимались наименьшие соотношения. 

Зависимость соотношения скорости транспортера к скорости под-

бирающего барабана описывается уравнением: 

,00006,084,0 2xy   

где x2 – плотность ленты после подбирающего барабана, г/пог.м. 

Зависимость соотношения скорости вращения прессующего бара-

бана к скорости транспортера описывается уравнением: 

,0004,00328,0 3xy   

где x3 – плотность ленты после транспортера, г/м. 

По результатам обработки экспериментальных данных была по-

строена номограмма для определения оптимальных режимов работы 

пресс-подборщика (рисунок 18).  

 

 



40 

Соотношение скорости подбирающего барабана  

к скорости ленты  
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Выводы 

Приведенные расчеты и построенные по ним зависимости, а также 

номограмма позволяют выбрать оптимальное соотношение скоростей 

движения и скорости рабочих органов исходя из начальной линейной 

плотности валка льна на стлище. Данные настройки позволят получить 

толщину слоя в рулоне требуемой плотности, что в дальнейшем будет 

положительно сказываться на выходе длинного волокна при обработке. 
05.06.2014 
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Введение 

В отечественной и мировой практике наиболее распространены тех-

нологии заготовки кормов в прессованном виде. Так, грубые корма заго-

товляются только в прессованном виде. Широко внедряются технологии 

заготовки провяленных трав и силоса, запрессованных в рулоны или тю-

ки, упакованные в полимерные материалы (пленку или рукава). Заготов-

ленные по названным технологиям корма имеют самое высокое качество 

с наименьшими потерями растительного сырья. При этом затраты ресур-

сов (металла, топлива и труда) на заготовку кормов минимальны. 

В мировой  практике расширяется применение пресс-подборщиков 

для прессования грубых кормов в крупногабаритные прямоугольные 

тюки. Это позволяет с высокой производительностью прессовать, 

транспортировать и с минимальными затратами хранить корма [1, 2]. 

РУП «НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства» и 

ОАО «Управляющая компания холдинга «Бобруйскагромаш»  разрабо-

тали пресс-подборщик тюковый ПТ-800, позволяющий эффективно ре-

шать задачу заготовки грубых кормов. 


