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Заключение

Применение систем вентиляции обеспечит повышение гибкости уборочного процесса, улуч-

шит процесс соблюдения контроля за качеством зерна при уборке и хранении, а также доработке. 

Без применения современных систем вентилирования зерна, невозможно избежать потерь 

и сохранить его качества при хранении.

Профилактическое вентилирование применяют для освежения воздуха межзерновых про-

странств, выравнивания температуры и влажности в объеме зерновой насыпи, ликвидации ам-

барного запаха, сохранения жизнеспособности семян, предотвращения возникновения очагов 

самосогревания и некоторых других причин порчи зерна. 

Все выше сказанное обуславливает необходимость создания и разработки универсального 

дешевого оборудования для активного вентилирования зерна и зернового вороха не всех стади-

ях его хранения и промежуточных стадиях переработки. 
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ОБОСНОВАНИЕ ТЕХНИЧЕСКИХ И КОНСТРУКТИВНЫХ 

ПАРАМЕТРОВ ПРОФИЛЕФОРМОВАТЕЛЯ УЗКОПРОФИЛЬНЫХ ГРЯД

В данной статье приводятся технические и конструктивные параметры разработанного и предложен-

ного нами профилеформователя. Данный профилеформователь рекомендуется для использования в сос-

та ве агрегата АУ-М2 при довсходовой обработке гряд картофеля и придания поверхности гряд трапе-

циевидной формы, одновременно с уплотнением верхнего слоя почвы и лучшего прорастания семян 

сорняков, чтобы можно было их удалить еще до всходов картофеля, что имеет большое значение при эко-

логическом земледелии.
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SUBSTANTIATION OF TECHNICAL AND CONSTRUCTIVE 

FORMER PARAMETERS NARROW PROFILE RIDES

This article presents the technical and design parameters of the profi ler former developed and proposed by us. 
This profi ler is recommended for use as part of the AU-M2 unit for pre-emergence processing of potato ridges and 
giving the surface of trapezoidal ridges, simultaneously with the compaction of the topsoil and better weed seed 
germination, so that they can be removed even before the potato shoots, which is of great importance for ecologi-
cal farming.

Kеу words: ridges, potatoes, trapezoidal shape, compaction, weeds, sprouts, aggregate, working organs, pro-
cessing, shaper, ecological farming.

Введение

Один из путей снижения себестоимости – внедрение новейших технологий возделывания. 
Новые методики включают в себя новый, научно-обоснованный комплекс комбинированных 
агрегатов, выполняющих за один проход по полю несколько технологических операций передо-
выми способами борьбы с сорной растительностью и позволяющими сократить до минимума 
число междурядных обработок, снизить расход топлива и дорогостоящих препаратов, а также 
обеспечить безопасность их выполнения для окружающей среды.

Основная часть

Задачей данной разработки является формирование поверхности узкопрофильных гряд из 
смещенной почвы, в результате междурядных обработок, в первоначально образованный про-
филь посадочных рядов. Микрорыхление поверхностного слоя почвы узкопрофильных посев-
ных полос с одновременным уничтожением сорняков.

Профилеформователь узкопрофильных гряд используется в составе комбинированных агре-
гатов и предназначен для смещения почвы из борозды на узкопрофильные ряды после проведе-
ния полного цикла механического уничтожения сорной растительности в довсходовый период 
возделывания картофеля. 

При этом предусматривается возможность с различной степенью уплотнения верхней и ча-
стично боковой поверхности узкопрофильных гряд, а также мелкое рыхление почвы на поверх-
ности посевных рядов [1; 2].

Данное устройство должно формировать поверхность узкопрофильных гряд из смещенной 
почвы, в результате междурядных обработок, в первоначально образованный профиль посевных 
рядов, и осуществлять на них микрорыхление поверхностного слоя почвы. На (рис. 1) изображена 
схема профилеформователя узкопрофильных гряд (вид сбоку).

Профилеформователь узкопрофильных гряд содержит (рис. 1 и рис. 3): стойку 1, втулку 2, 

болты стопорные 3, трубу несущую 4, пружину кручения 5, зубья 6, болт фиксирующий 7, кожух 

профилеформователя 8, рыхлительных зубьев 9 [3; 4].
Перед работой по формированию узкопрофильных гряд, профилеформователь устанавливают 

на поперечную балку культиватора и через стойку 1 закрепляют на требуемой высоте. Далее 
устанавливают кожух профилеформователя. При этом отпускают установленные во втулке 2 

болты стопорные 3 и поворачивают несущую трубу 4 вместе с установленной на ней пружиной 

кручения 5, которая через зуб 6 пружины кручения прижимает к почве кожух профилефор мо-
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вателя 8 с требуемым усилием. После чего стопорными болтами 3 закрепляют несущую тру-

бу 4 с пружиной кручения 5. В задней части кожуха профилеформователя устанавливают 

рыхлительные зубья 9 на требуемую глубину [4; 5].

Результаты исследований

При движении агрегата после механической обработки почвы всеми рабочими органами по 

всей поверхности узкопрофильных гряд, смещенную с профиля гряд почву, кожухом профиле-

формователя 8 располагают в виде первоначального сформированного профиля гряд и уплотня-

ют. Затем рыхлительные зубья производят рыхление поверхностного слоя почвы [6; 7; 8].

Т а б л и ц а 1. Технические и конструктивные параметры экспериментального образца 

профилеформователя узкопрофильных гряд

Тип Навесной

Форма рабой части Трапециевидная

Ширина с верхней части, мм 200

Боковые стороны кожуха выполнены в виде треугольной формы и изогнуты под углом оС 20

Кожух крепиться к пружинным зубьям диаметр несущей трубы, мм 34

Несущая труба размещается во втулке и жестко фиксируется болтами

Пружины прижимные устанавливаются на несущую трубу, и жестко фиксируется на ней болтами

Усилия прижима кожуха к почве, кг 2,1…4

На вершине кожуха с задней части установлены зубья рыхлителя

  
Рис. 1. – Схема профилеформователя 

узкопрофильных гряд для установки 

на агрегат универсальный АУ-М2 

(вид с боку)

Рис. 2. – Профилеформователь 

узкопрофильных гряд для установки 

на агрегат универсальный АУ-М2 

(3D модель)

Рис. 3. – Профилеформователь узкопрофильных гряд для установки на агрегат универсальный АУ-М2 

(фото комплекта)
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Формование узкопрофильных гряд данным устройством, позволяет, после каждой между-

рядной обработки в предпосевной и довсходовый периоды, располагать ранее смещенную почву 

в исходное положение – в первоначально образованный профиль формования гряд. В последую-

щий период, в этом слое почвы, появятся проростки и всходы сорных растений, которые повтор-

но будут уничтожены механическим путем. В результате, после каждого профилеформования 

обрабатываемой и смещаемой в исходное положение почвы в процессе её обработки, создаются 

условия для повторного прорастания оставшихся всхожих семян, не взошедших после первой 

обработки почвы. Это позволяет максимально уничтожить сорные растения механическим спо-

собом в предпосевной и довсходовый периоды. Микроповерхностное рыхление почвы, после ее 

профилеформования и уплотнения, также обеспечивает сохранение влажности почвы с одновре-

менным уничтожением сорняков[9; 10; 11].

Заключение

Предлагаемый профилеформователь восстанавливает первоначально созданный профиль уз-

копрофильных гряд после каждой механической обработки. Учитывая возможность прораста-

ния сорных растений в период между обработками, механизм дает возможность свести к мини-

муму количество всхожих семян сорных растений в поверхностном слое почвы путем многора-

зового механического уничтожения ненужных проростков и всходов.

Появившиеся отдельные всходы сорных растений в период вегетации возделываемых куль-

тур находятся, как правило, в пределе экономического порога вредоносности и не оказывают 

влияние на урожайность.

Отдельно стоящие сорные растения легко уничтожаются вручную, благодаря применению 

имеющейся платформы для размещения рабочих. 

В результате такой обработки почвы исключается использование гербицидов в системе эко-

логического земледелия в процессе возделывания картофеля, овощных, пряно-ароматических, 

лекарственных и других культур возделываемых на узкопрофильных грядах.
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ОБЗОР ОСНОВНЫХ КОНСТРУКЦИЙ ОПРЫСКИВАТЕЛЕЙ 
ПРИ РАЗРАБОТКЕ ОБЪЕМНОГО И ЛЕНТОЧНОГО ВНЕСЕНИЯ 

РАБОЧИХ РАСТВОРОВ В СИСТЕМЕ ЭКОЛОГИЧЕСКОГО ЗЕМЛЕДЕЛИЯ

В данной статье проведен анализ основных конструций штанговых и вентиляторных опрыскивателей 

для обработки растений рабочими растворами, их устройство, технологический процесс, основные тех-

нологические регулируемые параметры как основа для разработки и создания опрыскивателя для объем-

ного и ленточного внесения рабочих растворов в системе экологического земледелия.
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логический процесс, регулируемые параметры,экологическое земледелие.
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REVIEW OF THE MAIN STRUCTURES OF SPRAYERS WHEN DEVELOPING VOLUME 
AND BELT DISTRIBUTION OF WORKING SOLUTIONS IN THE SYSTEM 

OF ECOLOGICAL AGRICULTURE

This article analyzes the main canstructions of shtangovye and fan sprayers for treating plants with working 

solutions, as well as their design, technological process, main technological adjustable parameters, as the basis for 

the design and creation of a sprayer for volumetric and tape application of working solutions in the system of 

ecological farming.
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